Especificaciones

Descripcidon y Aplicaciones:

- Electrodo especial para depositar metal blando mecanizable sobre
fundicion gris.

- Excelente para reparar defectos de fundicidn en fundicidn gris.

- Puede unir hierros fundidos a aceros, monells, etc.

Composicion tipica de todo el metal de soldadura [wt%]

C Si Fe Ni
0.5 0.10 3.9 Bal.

Propiedades mecanicas tipicas de todos los metales de soldadura

| Rm[Mpal | Asi%] | Dureza |

300 5 170HB

Posicion de soldadura
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ASME: 1G 2F 2G 3G 4G

ISO 6947 PA PB PC PF PE

Materiales a soldar

DIN 1691 GG 10 para GG 35

GTS 35 10 para GTS 554,
R GIANEIEEIJEE  DIN 1692 GTW 35 04 para GTW 45
07, GTW S 38 12

Hierro fundido nodular DIN 1693 GGG 40 para GGG 60

Corriente
(=+)-Uo:50v

Resecado
1h/1202C
Dia Longitud Corriente Peso
in mm in mm (amp) carton (kg)
1/8 3.25 14 350 80-110 2.5



